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客户客户客户客户名称名称名称名称：：：

客户地址客户地址客户地址客户地址：：：

 

此报告取代之前 2015 年 02 月 03 日发出的报告，特此宣布报告 GZAT1501001037NM_CN 作废。 

 

下列样品信息由客户提供并确认： 

样品名称样品名称样品名称样品名称 : VAMAC 

零件号零件号零件号零件号 : 05047594AA 

材质牌号材质牌号材质牌号材质牌号 : RUBBER 

购买商购买商购买商购买商 : 德克 

车型代码车型代码车型代码车型代码 : K4 

SGS 参考号参考号参考号参考号 : GZIN1501004059MR_CN，GZIN1501003924ML_CN 

收样日期收样日期收样日期收样日期 : 2015 年 01 月 26 日 

测试开始时间测试开始时间测试开始时间测试开始时间 : 2015 年 01 月 26 日 

测试结束时间测试结束时间测试结束时间测试结束时间 : 2015 年 02 月 03 日 

测试结果测试结果测试结果测试结果 : 请见下页 

 

通标标准技术服务有限公司广州分公

司检测中心 

授权代表签字 

 
陈志超 
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报告报告报告报告声明声明声明声明：：：： 

本报告中所测试的样品是由客户提供并确认的，本报告中的测试结果只对来样负责，不涉及对同一产品的其

他样本。生产商应确保在生产时所有产品与本报告中的样品相符合。 
 

生产商的声明或注解生产商的声明或注解生产商的声明或注解生产商的声明或注解：：：： 

无 
 

结果总结结果总结结果总结结果总结：：：： 

序号序号序号序号 测试项目测试项目测试项目测试项目 测试测试测试测试方法方法方法方法 结论结论结论结论 

1.  涂膜附着力 ISO 2409-2013 及客户要求 合格 

2.  冲击法脆化温度 
参照 GB/T 1682-94 

和客户要求 
合格 

3.  镀层厚度 ISO 1463:2003 不下结论 

 

合格：达到标准要求 

不合格：未达到标准要求 

备注备注备注备注: 

不下结论：只提供结果，不下判定 
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原样照片： 

 
 

样品 1 样品 2 
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1.测试项目：涂膜附着力测试 

样品描述：带涂层橡胶片 

测试方法：ISO 2409:2013 及客户要求 

测试条件： 

划格间距：1 mm 

       测试胶带：3M 610(Scotch
®
) 

测试结果： 

测试结果 
样品 

附着力等级 外观 
客户要求 结论 

#1 0 涂层无脱落 涂层无脱落 合格 

#2 0 涂层无脱落 涂层无脱落 合格 

#3 0 涂层无脱落 涂层无脱落 合格 
1 

#4 0 涂层无脱落 涂层无脱落 合格 

备注：参照 ISO2409:2013，附着力等级—0 级最好，5级最差。 
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测试照片： 

  
测试中 #1 

  
#2 #3 
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#4 

 

设备信息： 

设备 型号 设备编号 校准日期 下次校准日期 

漆膜划格板 BGD503 GZMR-AG-E036-05 2014-12-08 2015-12-07 
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2. 测试项目：冲击法脆化温度 

样品描述： 橡胶片 

测试方法：参照 GB/T 1682-94 和客户要求 

测试条件： 

试样：25.0 mm × 6.0 mm × 1.99 mm 

浸泡条件：无水乙醇, 3 min 

测试温度：-55 ℃ 

试样数：4 

实验室环境条件：23±2 ℃，50±5 %RH 

测试结果： 

样品 测试项目 测试结果 客户要求 结论 

2 冲击法脆化温度 无裂纹 无裂纹 合格 

 

原始数据： 

试样 1 2 3 4 

冲击法脆化温度 无裂纹 无裂纹 无裂纹 无裂纹 

备注：测试试样从样品中裁取。 
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测试照片： 

 测试中 

  测试前 测试后 

设备信息： 

设备 型号 设备编号 校准日期 下次校准日期 

橡胶低温脆化试验仪 SCW-2 GZMR-PL-E130 2014-04-15 2015-04-14 
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3. 测试项目：镀层厚度 

测试方法：ISO 1463:2003 

测试结果： 

结果(µm) 

测试项目 

1 2 3 4 5 平均值 

镀层厚度 4.74 6.25 7.55 6.04 6.47 6.2 

测试照片： 

 

照片： 

  

样品  测试中 

 

测试点 
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测试后 

 

测试设备: 

设备 型号 设备号 校准日期 下次校准日期 

金相显微镜 Carl Zeiss AX10 GZMR-MT-E059 2014-04-15 2015-04-14 

 

报告结束报告结束报告结束报告结束 
 


